AYDIN ADNAN MENDERES UNIVERSITESI
DERS BILGI FORMU

Dersin Adi Bilgisayar Destekli Uretim

Ders Kodu MRS257 Ders Diizeyi Onlisans

AKTS Kredi 3 is Yikii 75 (Saat) Teori 2 Uygulama 2 Laboratuvar 0

Dersin Amaci G-M kodlari, CAM programlarini kullanarak iki boyutlu, t¢ boyutlu gizimler Gzerinden CNC freze
tezgahlari igin takim yollari olusturabilme becerilerini kazanir.

Ozet Igerigi Bilgisayar destekli Gretimde tamamlayici unsurlar, Kesici takimlar, Kontrol panelleri, Parca sifirama ve
takim kalibrasyonu, CNC Freze ve torna tezgahlarinin programlanmasi.

Staj Durum Yok

Ogretim Yéntemleri Anlatim (Takrir), Gosterip Yaptirma, Tartisma, Bireysel Calisma

Dersi Veren Ogretim Elemani(lari) Ogr. Gér. Alpaslan BASARIK

Olgme ve Degerlendirme Araglar

Arag Adet Oran (%)
Ara Sinav (Vize) 1 40
Donem Sonu Sinavi (Final) 1 70

Ders Kitabi / Onerilen Kaynaklar
1 Ders kitabi, yardimci kitap, ders notlari ve diger kaynaklar

Hafta Haftalara Gore Ders Konulari

1 Teorik iki boyutlu islenecek pargay! isleme kismina aktarma,
Takim yolunu belirme
2 Teorik Kullanilacak kesici ug ve ug tutucu segme, kesici ug ve takim tutucu olusturma
Teorik Kullanilacak islemi segme

Yizey frezeleme islemi
Kaba ve ara kaba frezeleme iglemi
Delik delme iglemi

4 Teorik Profil frezeleme islemi
Kanal frezeleme islemi
Hassas (finish) frezeleme iglemi
Takim yollarinin similasyonu yapma

5 Teorik Uc boyutlu islenecek pargay! isleme kismina aktarma
Takim yolunu belirme
Kullanilacak kesici takim ve takim tutucu segme, kesici takim ve tutucu olusturma

6 Teorik Kullanilacak islemi segme
Yizey frezeleme iglemi
Kaba ve ara kaba frezeleme islemi
Delik delme iglemi

7 Teorik Profil frezeleme islemi
Kanal frezeleme islemi
Helis frezeleme iglemi

8 Teorik Hassas (finish) frezeleme iglemi
Hassas ylzey ve kenar temizleme iglemi
Takim yollarinin similasyonu yapma

9 Teorik ARA SINAV

10 Teorik 4 eksen frezeleme islemi yapma
indeksleme 4 eksen isleme
Surekli (similtane) 4 eksen isleme
Delik delme

11 Teorik Yuzeye profil sarma (Wrap)
Kaba frezeleme yapmak
Finis frezeleme yapmak
Takim yollarinin similasyonu yapma

12 Teorik Kullanilacak 5 eksen iglemi segme
Kaba frezeleme islemi
Delik delme iglemi
Profil frezeleme islemi
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Teorik Yan duvar isleme (Swarf)
Hassas (finis) frezeleme islemi
Takim yollarinin similasyonu yapma

Teorik NC kodlarini tiiretmek igin tezgah kod tiretici (postprocessor) se¢cme
NC kodlarini tiretmek CNC freze tezgahina veri aktarma yontemleri
CNC freze tezgahindan veri aktarma yontemleri

Teorik CNC freze tezgahi parca islemek icin hazirlama
Olusturulan takim yolu ile CNC frezede parca isleme

D6nem Sonu Sinavi

(Final) YARIYIL SONU SINAVI

Dersin Ogrenme, Ogretme ve Degerlendirme Etkinlikleri Cergevesinde is Yiikii Hesabi (Ortalama Saat)

Etkinlik Adet On Hazirlik Etkinlik Suresi
Kuramsal Ders 14 2 0
Uygulamali Ders 14 2 0
Dénem Odevi 0 7
Ara Sinav B 1
Dénem Sonu Sinavi 5 1

Toplam Is Yiiki (Saat)
Yuvarla [Toplam is Yiiki (saat) / 25*] = AKTS Kredisi

*25 saatlik is yiikii 1 AKTS olarak kabul edilmektedir.

Dersin Ogrenme Giktilari
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Bilgisayarda iki ve Ug¢ boyutlu ¢izimleri 6grenir.

CNC freze igin takim yolu olusturur.

CNC Torna isleme yolunu olusturur.

G-M kodlarini 6grenir.

CNC freze tezgahlari icin CAM yazilimlari ile takim yollari ve program kodlari olusturabilme

Program Ciktilari (Makine Resim ve Konstriiksiyonu Programi)
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Temel Matematik, Fen bilimleri konularini kavrayabilme
Sistemleri ve Makine elemanlarini tasarlayabilme

Toplam Is Yiiki
28
28

75

Sistemlerin ve Makine elemanlarinin teknik resimlerini okuyabilme ve kurallara uygun sekilde geleneksel yontemlerle veya

bilgisayar ortaminda gizebilme

Malzemeyi taniyabilme, isil islemi kavrayabilme ve uygun malzeme segcimini yapabilme
Talasl ve Talagsiz Uretim yontemlerini kavrayabilme

Olgii ve kontrol aletlerini kullanabilme

Hidrolik ve pnématik sistemleri tasarimlarda kullanabilme

Yonetim sistemlerini, iletisim tekniklerini, is kanunlarini uygulayabilme

Makine elemanlarinin boyutlandirma ve kontrol hesaplarini yapabilme

Sag metal kaliplarini kavrayabilme, gerekli hesaplamalari yaparak tasarlayabilme
Aparati olusturan unsurlari tasarlayabilme

Hacim kaliplarini tasarlayabilme

Bilgisayarli tezgahlari taniyabilme, takim yolunu olusturabilme ve gerekli programi yazabilme
Problem ¢6zme ve inisiyatif kullanabilme

iigili sektérde is yeri deneyimi kazanabilme

Program ve Ogrenme Giktilan lligkisi 1:Cok Diisiik, 2:Diisiik, 3:Orta, 4:Yiiksek, 5:Cok Yiiksek
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