AYDIN ADNAN MENDERES UNIVERSITESI
DERS BILGI FORMU

Dersin Adi Bilgisayar Kontrollii Takim Tezgahlari
Ders Kodu OTE212 Ders Diizeyi Onlisans
AKTS Kredi 4,5 is Yikii 112 (Saat) Teori 2 Uygulama 2 Laboratuvar 0
Dersin Amaci Bu derste CNC Torna Tezgahi ve CNC Freze Tezgahinin programlanarak is
parcalarinin igslenmesi yeterliliginin kazandiriimasi amacglanmaktadir.
Ozet Igerigi CNC torna tezgahlarinin temel 6zellikleri, kullanilan programlama ve
programda kullanilan kodlar, 6lgl sistemleri ve similasyon programi.
Staj Durum Yok
Ogretim Yéntemleri Anlatim (Takrir), Bireysel Calisma, Problem C6zme

Dersi Veren Ogretim Elemani(lari)

Olgme ve Degerlendirme Araglar

Arag Adet Oran (%)
Ara Sinav (Vize) 1 40
Donem Sonu Sinavi (Final) 1 70

Ders Kitabi / Onerilen Kaynaklar
1 CNC PROGRAMLAMA VE ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR Ahmet CAN
2 CNC PROGRAMLAMA Murat YILMAZ

Hafta Haftalara Gore Ders Konulari

1 Teorik CNC torna tezgahinin 6zellikleri, CNC torna tezgahinin kisimlari, CNC torna tezgahinin galisma
prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol panel gesitleri , Kontrol panel
tuslari ve ozellikleri, Kesici ve is parcasi malzemesi iligkisi

2 Teorik Kesici gesitleri, 6zellikleri ve kullanim yerleri, Takim telafi ayarlari, Takim tutucular ve baglama
elemanlari, Pargalar Gizerindeki sifir noktalari, Sifiramada kullanilan elemanlarin ézellikleri,
Islenecek pargaya gore takimi sifirlama

3 Teorik Takim ayarinda kullanilan eleman ve 6zelikler, Kesme derinligi, islem agisi ve ilerlemelerin
verilmesi, Takim kaba isleme derinlik hesabi, Baglama aparatlari, Baglama kontrol aletleri, Is
pargasi sifirlama yontemleri, CNC torna tezgahlarinda programlama esaslari a. Konumlama
sistemleri,

4 Teorik a.Islem ve hazirlik komutlari, b. Yardimeci komutlar, c.Ozel komutlar, CNC Torna tezgahlarinda
hareket sistemleri, Koordinat sistemleri, Hareket sekilleri, Kumanda tipleri,Eksenler

5 Teorik CNC tornada cevrimleri kullanilarak programlama a)Alin tornalama ¢evrimi, b)Boyuna kaba
tornalama gevrimi c)Yarigap pah gevrimi d)Kanal agma gevrimi e)Profil kaba gevrimi f)Bosluk
kanal gevrimi g)Derin delik delme g¢evrimi h)Dis agma ¢evrimi, Alt programlama teknigi, Alt
programlama yapisi, CNC tornada alt program kullanarak programlama

6 Teorik Similasyonun tanimi ve énemi, Similasyon programlari, Program ¢alistirmak, CNC tezgahlarinda
bulunan alarm segenekler

7 Teorik Programlamada kullanilan hata kodlari, Tezgah ilerleme mod ayarlari, Olgii ve kontrol aletleri,
Olgl kontrol aletleri, Olgme ve kontrolii etkileyen faktorler, BOIGntdll 6lgl aletleri okumak, Olgme
ve Kontrollin amaci, Olgmede meydana gelebilecek hatalar ve nedenleri,

8 Teorik Olgui sistemleri ve karsilagtiriimasi, Olgme Cesitleri, Olgii aletleri, Olgii saatleri ve komparatérler,
Dogrusallik, diizlemsellik ve yuvarlakhk, ylizey plruzliligun dlgtlmesi, CNC freze tezgahinin
ozellikleri, CNC freze tezgahinin kisimlari, CNC freze tezgahinin galigma prensipleri, Tezgah
koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol panel gesitleri, Kontrol panel tuslari ve 6zellikleri

9 Teorik Kesici ve ig pargasi malzemesi iligkisi, Kesici gesitleri, 6zellikleri ve kullanim yerleri, Takim telafi
ayarlari, Takim tutucular ve baglama elemanlari, Pargalar tzerindeki sifir noktalari, Sifiramada
kullanilan elemanlarin ézellikleri

10 Teorik slenecek pargaya gore takimi sifilama, Takim ayarinda kullanilan eleman ve ézelikler, Kesme
derinlidi, islem agisi ve ilerlemelerin verilmesi, Takim kaba isleme derinlik hesabi, Baglama
aparatlari, Baglama kontrol aletleri, is parcasi sifirlama yéntemleri, CNC freze tezgahlarinda
programlama esaslari a)Konumlama sistemleri,

11 Teorik a)islem ve hazirlik komutlari b)Yardimci komutlar c)Ozel komutlar, CNC Freze tezgahlarinda
hareket sistemleri, Koordinat sistemleri, Hareket sekilleri, Kumanda tipleri, Eksenler
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12 Teorik CNC frezede ¢evrimleri kullanilarak programlama a)Dikddrtgen cep frezeleme gevrimi b)Dairesel
cep frezeleme g¢evrimi c)Delik delme ¢evrimi d)Kilavuz gekme ¢evrimi e)Delik genisletme ¢evrimi,
Alt programlama teknigi, Alt programlama yapisi, CNC frezede alt program kullanarak
programlama

13 Teorik CNC frezede gevrimleri kullanilarak programlama a)Dikddrtgen cep frezeleme ¢evrimi b)Dairesel
cep frezeleme gevrimi c)Delik delme ¢evrimi d)Kilavuz gekme gevrimi e)Delik genisletme ¢evrimi,
Alt programlama teknigi, Alt programlama yapisi, CNC frezede alt program kullanarak
programlama

14 Teorik Similasyonun tanimi ve 6nemi, Simiilasyon programlari, Program c¢alistirmak, Tezgahta kuru
calisma yapmak, CNC tezgahlarinda bulunan alarm segenekler

15 Teorik Programlamada kullanilan hata kodlari, Tezgah ilerleme mod ayarlari, Olgii ve kontrol aletleri,
Olcii kontrol aletleri, Olgme ve kontrolii etkileyen faktérler, Bélintiili élch aletleri okumak, Olgme
ve kontroliin amaci, Olgmede meydana gelebilecek hatalar ve nedenleri, Olgii sistemleri ve
karsilastiriimasi, Olcii aletleri, Olgii saatleri ve komparatdrler, Dogrusallik, diizlemsellik ve
yuvarlaklik, ylizey purizliligin élgiimesi

Dersin Ogrenme, Ogretme ve Degerlendirme Etkinlikleri Gergevesinde is Yiikii Hesabi (Ortalama Saat)

Etkinlik Adet On Hazirhk Etkinlik Siiresi Toplam Is Yiki
Kuramsal Ders 15 0 2 30
Uygulamali Ders 15 0 2 30
Dénem Odevi 1 30 0 30
Ara Sinav 1 10 1 11
Dénem Sonu Sinavi 1 10 1 11
Toplam ls Yiikii (Saat) 112
Yuvarla [Toplam s Yiiki (saat) / 25*] = AKTS Kredisi 4,5

*25 saatlik is yiikii 1 AKTS olarak kabul edilmektedir.

Dersin Ogrenme Ciktilari
1 CNC torna tezgahinda kontrol panel tuslarini tanir ve eksenleri tanir.
CNC torna tezgahindaki koordinat sistemlerini 6grenir. Referans noktalarini 6grenir.
CNC torna tezgahindaki hazirlik komutlarini égrenir. Ozel komutlari ve gevrimleri égrenir.
CNC torna tezgahini ise hazirlamak,
CNC torna tezgahinda parga isleme programi yazma bilgisine sahip olmak.
CNC torna tezgahinda uretim yapmak,
CNC freze tezgahini ise hazirlamak,
CNC freze tezgahi igin program yazmak,
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CNC freze tezgahlarinda uretim yapmak

Program Ciktilari (Oftomotiv Teknolojisi Programi)

1 Alaninda edindigi temel dlzeydeki bilgi ve becerileri kullanarak, verileri yorumlayabilme ve degerlendirebilme, sorunlari

tanimlayabilme, analiz edebilme, kanitlara dayal ¢6ziim &nerileri gelistirebilme becerisine sahip olmak.

2 Alani ile ilgili uygulamalar icin gerekli olan modern teknikleri, araglari ve bilisim teknolojilerini se¢ebilmek ve etkin kullanabilmek.
Sanayi ve hizmet sektértindeki ilgili stiregleri yerinde inceleyerek uygulama becerisi kazanmak.

Alani ile ilgili uygulamalarda 6éngoérilmeyen durumlarla karsilastiginda ¢dézum uretebilmek, takimlarda sorumluluk alabilmek

4 veya bireysel ¢alisma yapabilme becerisini kazanmak.

5 Yasam boyu 6grenmenin gerekliligi bilinci; bilim ve teknolojideki gelismeleri izleme ve kendini stirekli yenileme bilincini
kazanmak.

6  Alaninin gerektirdigi temel diizeyde bilgisayar yazilm ve donanimlarini kullanabilme becerisi kazanmak.

7 s guivenligi, isci saghg, cevre koruma bilgisi ve kalite bilincine sahip olmak.

8  Etkili iletisim kurma tekniklerine hakim ve alanindaki yenilikleri takip edebilecek diizeyde bir yabanci dil bilgisine sahip olmak.

9 Matematik, fen bilimleri ve temel mihendislik konularinda alani ile ilgili temel diizeydeki kuramsal ve uygulamali bilgileri

kazanmak.
10 Sektorun beklentilerini karsilayacak sekilde Otomotiv Programi ile ilgili streci/suregleri planlama becerisine sahip olmak.

Teknik resim, bilgisayar destekli gizim, simllasyon programlari kullanarak tasarim yapma ve gesitli yazilimlari kullanarak alani
11 ileilgili sistemleri ve bilesenlerini segebilme, temel boyutlandirma hesaplarini yapabilme, mesleki plan ve projeleri gizebilme
becerisini kazanmak.

12 Kariyer planlamasinin yéntem ve tekniklerini kullanmak ve karakter dzelliklerinin meslek secimine etkilerini tartismak.
13 Madde kullanimi ve bagimlilik sorunu ve énleme yéntemleri hakkinda bilgi sahibi olmalari saglamak.

Program ve Ogrenme Giktilari iligkisi 1:Cok Diisiik, 2:Diisiik, 3:Orta, 4:Yiiksek, 5:Cok Yiiksek
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PC1 5 5 5 4 5 4 5 5 4
PC2 5 5 5 5 5 5 5 5 5
PC3 5 5 5 5 3 4 4 3 4
PC4 4 4 4 5 4 3 3 4 3
PC5 3 4 4 3 4
PC6 4 4 4 5 5 4 4 5 4
PC7 4 3 3 3
PC8 2 2

PC9 2 2 2 2

PC10 3 1 4 4 1 4
PC11 5 5 5 5 5 5 5 5
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