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Dersin Adi imalat islemleri |
Ders Kodu MKE108 Ders Diizeyi Onlisans
AKTS Kredi 5 is Yikii 125 (Saat) Teori 3 Uygulama 1 Laboratuvar 0
Dersin Amaci imalat atdlyesinde, torna tezgahini kullanarak standartlarina gére hareket vidalarini agmak ve 6zel
tornalama islemlerini yapabilmek ve freze tezgahini kullanarak diiz ve helis disli agma yeterliklerini
kazandirmak amaglanmistir.
Ozet icerigi Makine teknikerliginin 6zellikleri, Torna tezgahinda temel tornalama islemleri, freze tezgahinda temel
frezeleme islemleri, zimpara taslari, sékilemez birlestirmeler.
Staj Durum Yok
Ogretim Yoéntemleri Anlatim (Takrir), Gosterip Yaptirma, Bireysel Calisma
Dersi Veren Ogretim Elemani(lari) Dog. Dr. Ali Kemal CAKIR
Olgme ve Degerlendirme Araglari
Arac Adet Oran (%)
Ara Sinav (Vize) 1 40
Ddnem Sonu Sinavi (Final) 1 70
Ders Kitabi / Onerilen Kaynaklar
1  Akkurt,M,(2004) Talas Kaldirma Yéntemleri ve Takim Tezgahlari, istanbul,
2 Metal Meslek Bilgisi, MEB DERS ARACLARI: -Makine atdlyesi tezgah, takim ve arag-geregleri
Hafta Haftalara Gére Ders Konulari
1 Teorik Kare vida tanimi ve 6zellikleri, Kare vida agma teknikleri
2 Teorik Kare vida kesicileri, Kare vida agma
3 Teorik Trapez vida tanimi ve 6zellikleri, Trapez vida agma teknikleri
4 Teorik Trapez vida kesicileri, Trapez kesicilerin tezgaha baglanmasi
5 Teorik Yuvarlak vida tanimi ve 6zellikleri, Yuvarlak vida agma
6 Teorik Yuvarlak vida kesicileri, Kesicilerin tezgaha baglanmasi
7 Teorik Cok agizli vida tanimi ve 6zellikleri, Cok agizli vida agma
8 Teorik Cok agizli vida kesicileri, Kesicilerin tezgadha baglanmasi
9 Ara Sinav (Vize) Ara Sinav
10 Teorik Yaylarin tanimi, &zellikleri, ¢esitleri, kullanim alanlar
Yay hesaplama, Tornada yay sarma
11 Teorik Kacik merkezli tornalama isleminin tanimi, Markalama yapmak, Toleranslara gére dlgme ve
kontrol yapabilmek
12 Teorik Yataklarin tanimi ve gesitleri, Yataklarin kullanim alanlari
13 Teorik Ozel Tornalama islemleri
14 Teorik Duz disli garkin tanimi ve kullanim yerleri, Duz disli cark hesaplamalari
15 Teorik Helis digli carkin tanimi ve kullanim yerleri, Helis disli cark imalat teknikleri, Helis disli ¢cark
hesaplamalari
e Dbnem('%%r;f)Slnaw Yariyil Sonu Sinavi
Dersin Ogrenme, Ogretme ve Degerlendirme Etkinlikleri Cergevesinde is Yiikii Hesabi (Ortalama Saat)
Etkinlik Adet On Hazirhk Etkinlik Stresi Toplam g YUk
Kuramsal Ders 14 0 2 28
Uygulamali Ders 14 0 2 28
Dénem Odevi 16 0 2 32
Atdyle Calismasi 5 0 5 25
Ara Sinav 1 5 1 6
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Doénem Sonu Sinavi 1 5 1 6

Toplam Is Yiiki (Saat) 125
Yuvarla [Toplam is Yiiki (saat) / 25*] = AKTS Kredisi 5

*25 saatlik is yiikii 1 AKTS olarak kabul edilmektedir.
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n Ogrenme Giktilari
Hareket vidalari yapabilmek
Ozel tornalama islemlerini yapabilmek
Diz disli agmak
Helis digli agmak
Universal freze tezgahlarinda bélme aparatlarinin kullanabilme, disli imalati yapabilme,

Program Ciktilari (Makine Programi)
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Endustriyel malzemelerin genel 6zellik ve kullanim alanlarini bilme, segimini yapabilme.

Makina elemanlarinin tasarimini yapabilme.

Talasl ve talassiz imalat tezgahlan ve kaynak makinalarini kullanarak uretim yapabilme.

Makina teknolgjisi igin 6lgu ve kontrol aletleri ile gereksinim duydugu dlgme ve kalite kontrol islemlerini yapabilme.

Kaynakl olarak Uretilmis pargalarda gerekli tahribatsiz deney yontemlerini kullanarak hatalari saptayarak bu hatalarin
giderilmesi yoninde gerekli diizeltmeleri yapabilme.

Makinalarda olugacak hatalar istatistiki olarak énceden saptayarak bu hatalarin olusmasini 6nleyecek koruyucu bakimi
yapabilme, ariza durumunda gerekli miidahaleleri yapabilme.

is pargalarinin CAD istasyonunda gizimlerini, CNC tezgahlarinda ise uygulamalarini yapabilir. CAD/CAM ve AUTOCAD paket
programlarini ¢alistirabilme ve kullanabilme.

Muihendislik bilimleri ve teknolojinin bilimsel ilkeleri dogrultusunda hesaplamalar yaparak pratige aktarabilme.

Otomatik kontrol sistemlerinin vazgegilmez elemanlari olan pnématik ve hidrolik sistemlerdeki elemanlari tamir edebilir ve
calismalarini diizenleyebilme.

Tam program boyunca Makina teknikeri olarak yetisen 6égrenci, calisma alaninda endistriyel gérev tanimi olarak hata bulma,
problem ¢6zme, karar verme, iglev ve faaliyetlerin planlanmasi oldugunu bilir ve bu kisilere bu 6zellikleri kazanmalari
hedeflenerek saglanabilme.

Program ve Ogrenme Giktilan iliskisi 1:Cok Diisiik, 2:Diisiik, 3:Orta, 4:Yiiksek, 5:Cok Yiiksek
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