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Dersin Adi Malzeme Teknolgjisi

Ders Kodu MKE156 Ders Diizeyi Onlisans

AKTS Kredi 5 is Yikii 125 (Saat) Teori 3 Uygulama 1 Laboratuvar 0
Dersin Amaci imalat teknikerleri igin gerekli olan insanlarin ve enddstrinin ihtiyaglarini karsilayacak malzeme (iretim

yontemlerinin oldugunu veya Uretilmis malzemelerin 6zelliklerinin degistirilebilir oldugunun kavrayabilme.
Endustriyel alanda kullanilan malzemelerin gesitlerini taniyabilme, temel 6zelliklerini kavrayabilme,
Kullanim yerleri ve tasarim i¢in en uygun malzemeleri secebilme. Malzemeleri siniflandirabilmek,
icyapilarini tanimak, Fe-C denge diyagramini yorumlayabilmek, celik sertiesmesi ve standartlari hakkinda
bilgi sahibi olmak.

Ozet icerigi Teknik alanda kullanilan malzemeler, atomik yapi ile ilgili temel kavramlar, 1sil igslemler, malzeme
muayene yontemleri ve deneyleri.

Staj Durum Yok

Ogretim Ydéntemleri Anlatim (Takrir), Deney, Gosterip Yaptirma, Bireysel Calisma

Dersi Veren Ogretim Elemani(lari) Ogr. Gér. Alpaslan BASARIK

Olgme ve Degerlendirme Araglari

Arag Adet Oran (%)
Ara Sinav (Vize) 1 40
Donem Sonu Sinavi (Final) 1 70

Ders Kitabi / Onerilen Kaynaklar
1 A Basarik -Malzeme Teknolojisi Ders Notlari

Hafta Haftalara Gore Ders Konulari

1 Teorik Teknik alanda kullanilan malzemeler, Atomik yapi ile ilgili temel kavramlar, Katilagsma ve ergime
ile ilgili temel kavramlar
2 Teorik Saf ve alasim halindeki metallerin katilagsma ve soguma egrileri, Katilagsma esnasinda dendrit ve
tane olusumu Kristal kusurlar
3 Teorik Saf metal, Ara faz veya bilesik ve kati ¢ozelti, Alasimli geliklerin standart gésterimleri
4 Teorik Sivi durumda birbiri igerisinde her oranda ¢éziinen, kismen ¢éziinen ve sivi ve kati durumda
birbiri icerisinde hi¢ ¢6ziinmeyen alasimlar, Kati hal dontgimleri
5 Teorik Saf demirin sojuma egrisi ve alotropik degisim, Demir sementit faz diyagrami ve demir sementit
faz diyagramindaki déntgtimler
Teorik Yumusatma tavi, Normalizasyon tavi, Kiresellestirme tavi, Gerilme giderme tavi
7 Teorik Su verme sertlestirmesi, Martenzitik yapi, izotermal déniisiim diyagramlari, Menevisleme
Teorik Karburleme ile yuzey sertlestirme, Nitriirleme ile ylizey sertlestirme, Alevle yiizey sertlestirme,
Endiksiyonla Sertlestirme
9 Ara Sinav (Vize) Ara Sinav
10 Teorik Elastik, plastik deformasyon ve kiriima
11 Teorik Numune 6rnegi alma, kaliplama, taglama ve parlatma, daglama, Mikroskoplar ve mikroskopla
yapisal degerlendirme
12 Teorik Cekme deneyi sonrasi elde edilen gerilme uzama egrisi
13 Teorik Sertlik dlgme metotlari, Darbe deneyi sonrasi kirilma enerijisi Yorulma deneyi sonrasi S-N
diyagrami
14 Teorik Gorsel muayene yontemi, Penetrant sivi ile muayene yontemi, Ultrasonik muayene yontemi
15 Teorik Xisini ile muayene yontemi, Manyetik muayene yéntemi
16 Dénem Sonu Sinavi
(Final) Yariyil Sonu Sinavi

Dersin Ogrenme, Ogretme ve Degerlendirme Etkinlikleri Cergevesinde is Yiikii Hesabi (Ortalama Saat)

Etkinlik Adet On Hazirlik Etkinlik Slresi Toplam Is Yiki
Kuramsal Ders 14 0 3 42
Uygulamali Ders 14 0 1 14
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Odev 6 0 5 30
Dénem Odevi 7 0 1 7
Laboratuvar 10 0 2 20
Ara Sinav 5 1 6
Donem Sonu Sinavi 5 1 6
Toplam Is Yiikii (Saat) 125
Yuvarla [Toplam s Yiiki (saat) / 25*] = AKTS Kredisi 5

*25 saatlik is ylikii 1 AKTS olarak kabul edilmektedir.

Dersin Ogrenme Giktilari

1 Makine imalatinda kullanilan malzemeleri tanima ve segebilme,
Atomik Yapi ve Bag Kuvvetleri taniyabilmek
Demir-Karbon (Fe-C) Denge Diyagramini okuyabilmek,
Celiklere uygulanan isil igslemler hakkinda bilgi sahibi olur

a b~ WON

Seramikler, Plastikler ve kompozit malzemeler hakkinda bilgi sahibi olur

Program Ciktilari (Makine Programi)
1 Endustriyel malzemelerin genel 6zellik ve kullanim alanlarini bilme, secimini yapabilme.
Makina elemanlarinin tasarimini yapabilme.

2

3 Talash ve talassiz imalat tezgahlan ve kaynak makinalarini kullanarak uretim yapabilme.

4 Makina teknolojisi igin 6l¢l ve kontrol aletleri ile gereksinim duydugu élgme ve kalite kontrol islemlerini yapabilme.
5

Kaynakli olarak Uretilmis pargalarda gerekli tahribatsiz deney yontemlerini kullanarak hatalari saptayarak bu hatalarin
giderilmesi yonunde gerekli dizeltmeleri yapabilme.

Makinalarda olusacak hatalar istatistiki olarak énceden saptayarak bu hatalarin olugsmasini énleyecek koruyucu bakimi
yapabilme, ariza durumunda gerekli miidahaleleri yapabilme.

is pargalarinin CAD istasyonunda gizimlerini, CNC tezgahlarinda ise uygulamalarini yapabilir. CAD/CAM ve AUTOCAD paket
programlarini galistirabilme ve kullanabilme.

8 Mihendislik bilimleri ve teknolojinin bilimsel ilkeleri dogrultusunda hesaplamalar yaparak pratige aktarabilme.

Otomatik kontrol sistemlerinin vazgegilmez elemanlari olan pnématik ve hidrolik sistemlerdeki elemanlari tamir edebilir ve
calismalarini diizenleyebilme.

Tam program boyunca Makina teknikeri olarak yetisen égrenci, calisma alaninda endustriyel gérev tanimi olarak hata bulma,
10 problem ¢bzme, karar verme, islev ve faaliyetlerin planlanmasi oldugunu bilir ve bu kisilere bu 6zellikleri kazanmalari
hedeflenerek saglanabilme.

Program ve Ogrenme Giktilar iliskisi 1:Cok Diigiik, 2:Dustik, 3:Orta, 4:Yiiksek, 5:Cok Yiiksek
Oc1 Oc2 O6¢3 0Oc4 Ocs

PC1 5 3 3 3 3
PC2 5 4 5 5 5
PC3 5 3 5 4 2
PG4 4 5 5 2 4
PC5 4 2 5 5 5
PC6 4 4 4 4 3
PC7 5 5 2 3 5
PC8 5 3 3 5 4
PC9 4 2 5 4 3
PC10 4 4 4 5 5
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