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Dersin Adi Olgme ve Kontrol

Ders Kodu MKE107 Ders Diizeyi Onlisans

AKTS Kredi 2 is Yikii 50 (Saat) Teori 2 Uygulama 0 Laboratuvar

Dersin Amaci Makine parcgalarinin élciimesi ve kontrol edilmesi yeterliliklerinin kazandirilmasi amaclanmistir.

Ozet Igerigi Kumpaslar, Mikrometreler, Komparatérler, Mihengir, Agi Olgiimii, Yiizey PiriizIiligi Olctimii, Vidalari

Olgmek, Disli Carklari Olgmek, Mastarlar ve Optik Camlarla Yiizey Kontrolii Yapmak, Sekil Tolerans

KontrolGi Yapmak, Boyut Tolerans Kontroli Yapmak.

Staj Durum Yok
Ogretim Yoéntemleri Gosterip Yaptirma, Bireysel Calisma
Dersi Veren Ogretim Elemani(lari) Ogr. Gér. Ahmet Ozcan GUL, Ogr. Gér. Alpaslan BASARIK

Olgme ve Degerlendirme Araglari

Arag Adet Oran (%)
Ara Sinav (Vize) 1 40
Dénem Sonu Sinavi (Final) 1 70

Ders Kitabi / Onerilen Kaynaklar
1 Olgme Teknigi
2 MEGEP Olgme Kontrol ve Markalama

Hafta Haftalara Gore Ders Konulari

1 Teorik Olgme ve kontrol

2 Teorik Kumpaslar

3 Teorik Mikrometreler

4 Teorik Acl 6lgima

5 Teorik Yizey purizlGliga élgimi

6 Teorik Vidalari 6lgmek

7 Teorik Disli carklari 6lgmek

8 Teorik Disli carklari 6lgmek

9 Ara Sinav (Vize) Ara Sinav

10 Teorik Mastarlar ve optik camlarla ylizey kontrolli yapmak
11 Teorik Sekil tolerans kontrolli yapmak
12 Teorik Sekil tolerans kontrolli yapmak
13 Teorik Sekil tolerans kontrolli yapmak
14 Teorik Sertlik 6lgumi

15 Teorik Sertlik lgiima

16 Dénem Sonu Sinavi

(Final) Yariyil Sonu Sinavi

Dersin Ogrenme, Ogretme ve Degerlendirme Etkinlikleri Cergevesinde is Yiikii Hesabi (Ortalama Saat)

Etkinlik Adet On Hazirlk Etkinlik Suresi
Kuramsal Ders 14 0 2
Atoyle Calismasi 5 0 2
Ara Sinav 1 5 1
Donem Sonu Sinavi 5 1

Toplam Is Yiikii (Saat)
Yuvarla [Toplam s Yiiki (saat) / 25*] = AKTS Kredisi
*25 saatlik is ylikii 1 AKTS olarak kabul edilmektedir.
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Toplam Is Yiiki

28
10
6
6
50
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Dersin Ogrenme Giktilari
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Olgme aletlerinin temel prensiplerini dgrenebilmek,

Olgme ve kontrol ortamlarini ve hatalarinin anlayabilme,

Olgme aletlerinin kullanilmasini kavrayabilmek,

Uretilen parcalarin kontrollerinin nasil yapilacagini kavrayabilme,
Mastarlar tirleri ve temel prensiplerini anlayabilme,

Program Ciktilari (Makine Programi)
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4
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Endustriyel malzemelerin genel 6zellik ve kullanim alanlarini bilme, se¢imini yapabilme.

Makina elemanlarinin tasarimini yapabilme.

Talagli ve talagsiz imalat tezgahlan ve kaynak makinalarini kullanarak Uretim yapabilme.

Makina teknolojisi igin 6l¢u ve kontrol aletleri ile gereksinim duydugu dlgme ve kalite kontrol islemlerini yapabilme.

Kaynakl olarak Uretilmis parcalarda gerekli tahribatsiz deney yontemlerini kullanarak hatalari saptayarak bu hatalarin
giderilmesi yoninde gerekli dizeltmeleri yapabilme.

Makinalarda olugacak hatalar istatistiki olarak énceden saptayarak bu hatalarin olusmasini énleyecek koruyucu bakimi
yapabilme, ariza durumunda gerekli midahaleleri yapabilme.

is parcalarinin CAD istasyonunda gizimlerini, CNC tezgahlarinda ise uygulamalarini yapabilir. CAD/CAM ve AUTOCAD paket
programlarini galistirabilme ve kullanabilme.

Muihendislik bilimleri ve teknolojinin bilimsel ilkeleri dogrultusunda hesaplamalar yaparak pratige aktarabilme.

Otomatik kontrol sistemlerinin vazgegilmez elemanlari olan pnématik ve hidrolik sistemlerdeki elemanlari tamir edebilir ve
calismalarini diizenleyebilme.

Tam program boyunca Makina teknikeri olarak yetisen 6grenci, calisma alaninda endustriyel gérev tanimi olarak hata bulma,
problem ¢dézme, karar verme, iglev ve faaliyetlerin planlanmasi oldugunu bilir ve bu kigilere bu 6ézellikleri kazanmalari
hedeflenerek saglanabilme.

Program ve Ogrenme Giktilan lligkisi 1:Cok Diisiik, 2:Diisiik, 3:Orta, 4:Yiiksek, 5:Cok Yiiksek

O0C1 OC2 OC3 0¢4 O¢5

PC1 2 3 4 5 3
PC2 5 4 4 4 4
PC3 4 4 4 4 3
PC4 5 4 4 3 5
PC5 5 4 4 4 3
PC6 5 5 4 2 4
PC7 4 5 4 4 5
PC8 4 5 4 5 3
PC9 5 4 4 3 2
PC10 3 3 4 4 1
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