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Dersin Adi Cnc Torna Teknolojisi

Ders Kodu MKE205 Ders Diizeyi Onlisans

AKTS Kredi 6 is Yikii 150 (Saat) Teori 3 Uygulama 1 Laboratuvar 0

Dersin Amaci CNC torna tezgahini ise hazirlama, program yazma ve Uretim yapma yeterliklerinin kazandiriimasi
amaglanmaktadir.

Ozet Igerigi CNC torna tezgahinin 6zellikleri, CNC torna tezgahinin kisimlari, CNC torna tezgahinin galisma
prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol panel gesitleri, Kontrol panel tuglari
ve ozellikleri

Staj Durum Yok

Ogretim Yoéntemleri Anlatim (Takrir), Gosterip Yaptirma, Ornek Olay, Bireysel Calisma

Dersi Veren Ogretim Elemani(lari) Dog. Dr. Murat UNVERDI

Olgme ve Degerlendirme Araglari

Arac Adet Oran (%)
Ara Sinav (Vize) 1 40
Ddnem Sonu Sinavi (Final) 1 70

Ders Kitabi / Onerilen Kaynaklar
1 Cnc Torna Teknolojisi Ders Notlari

Hafta Haftalara Gore Ders Konulari

1 Teorik CNC torna tezgahinin 6zellikleri, CNC torna tezgahinin kisimlari, CNC torna tezgahinin galisma
prensipleri

2 Teorik Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol panel gesitleri, Kontrol panel tuslari ve
ozellikleri

3 Teorik Kesici ve ig pargcasi malzemesi iligkisi, Kesici gesitleri, 6zellikleri ve kullanim yerleri, Takim telafi
ayarlari, Takim tutucular ve baglama elemanlari

4 Teorik Parcalar {izerindeki sifir noktalari, Sifirlamada kullanilan elemanlarin dzellikleri, islenecek pargaya
gbre takimi sifirlama, Takim ayarinda kullanilan eleman ve 6zelikler

5 Teorik Kesme derinligi, islem agisi ve ilerlemelerin verilmesi, Takim kaba igleme derinlik hesab,
Baglama aparatlari, Baglama kontrol aletleri, Is pargasi sifilama yéntemleri

6 Teorik CNC torna tezgahlarinda programlama esaslari, Konumlama sistemleri, islem ve hazirlik
komutlari, Yardimci komutlar, Ozel komutlar

7 Teorik CNC Torna tezgahlarinda hareket sistemleri, Koordinat sistemleri, Hareket sekilleri, Kumanda
tipleri, Eksenler

8 Teorik Similasyonun tanimi ve 6nemi, Similasyon programlari, Program ¢aligtirmak

9 Ara Sinav (Vize) Ara Sinav

10 Teorik CNC tornada cevrimleri kullanilarak programlama, Alin tornalama gevrimi, Boyuna kaba tornalama
cevrimi, Yarigap pah ¢evrimi, Kanal agma gevrimi

11 Teorik CNC tornada cevrimleri kullanilarak programlama, Profil kaba ¢evrimi, Bosluk kanal ¢evrimi, Derin
delik delme g¢evrimi, Dis agma ¢evrimi

12 Teorik Alt programlama teknigi, Alt programlama yapisi

13 Teorik CNC tornada alt program kullanarak programlama

14 Teorik CNC tezgahlarinda bulunan alarm segenekleri, Programlamada kullanilan hata kodlari, Tezgah
ilerleme mod ayarlari

15 Teorik Olgme ve kontrol

16 Dénem Sonu Sinavi

(Final) Yariyll Sonu Sinavi

Dersin Ogrenme, Ogretme ve Degerlendirme Etkinlikleri Cergevesinde is Yiikii Hesabi (Ortalama Saat)

Etkinlik Adet On Hazirhk Etkinlik Stresi Toplam g YUk
Kuramsal Ders 14 0 3 42
Uygulamali Ders 14 0 1 14
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Odev 20 0 2 40
Proje 20 0 2 40
Okuma 2 0 1 2
Ara Sinav 5 1 6
Donem Sonu Sinavi 5 1 6
Toplam Is Yiikii (Saat) 150
Yuvarla [Toplam s Yiiki (saat) / 25*] = AKTS Kredisi 6

*25 saatlik is ylikii 1 AKTS olarak kabul edilmektedir.

Dersin Ogrenme Giktilari
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CNC Torna Tezgahini ise hazirlamak

CNC Torna Tezgahi igin program yazmak

CNC Torna Tezgahinda uretim yapmak

CNC Freze Tezgahinda farkli imalat yontemlerini yapmak

CNC tezgahlarinda bulunan alarm segenekleri, Programlamada kullanilan hata kodlari, Tezgéah ilerleme mod ayarlari

Program Ciktilari (Makine Programi)
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Endustriyel malzemelerin genel 6zellik ve kullanim alanlarini bilme, segimini yapabilme.

Makina elemanlarinin tasarimini yapabilme.

Talasl ve talassiz imalat tezgahlan ve kaynak makinalarini kullanarak uretim yapabilme.

Makina teknolgjisi igin 6lgl ve kontrol aletleri ile gereksinim duydugu olgme ve kalite kontrol iglemlerini yapabilme.

Kaynakli olarak Uretilmis pargalarda gerekli tahribatsiz deney yontemlerini kullanarak hatalari saptayarak bu hatalarin
giderilmesi yonunde gerekli dizeltmeleri yapabilme.

Makinalarda olusacak hatalar istatistiki olarak énceden saptayarak bu hatalarin olugsmasini énleyecek koruyucu bakimi
yapabilme, ariza durumunda gerekli miidahaleleri yapabilme.

is pargalarinin CAD istasyonunda gizimlerini, CNC tezgahlarinda ise uygulamalarini yapabilir. CAD/CAM ve AUTOCAD paket
programlarini galistirabilme ve kullanabilme.

Muihendislik bilimleri ve teknolojinin bilimsel ilkeleri dogrultusunda hesaplamalar yaparak pratige aktarabilme.

Otomatik kontrol sistemlerinin vazgegilmez elemanlari olan pnématik ve hidrolik sistemlerdeki elemanlari tamir edebilir ve
calismalarini diizenleyebilme.

Tam program boyunca Makina teknikeri olarak yetisen égrenci, calisma alaninda endustriyel gérev tanimi olarak hata bulma,
problem ¢d6zme, karar verme, islev ve faaliyetlerin planlanmasi oldugunu bilir ve bu kigilere bu 6zellikleri kazanmalari
hedeflenerek saglanabilme.

Program ve Ogrenme Giktilar iliskisi 1:Cok Diigiik, 2:Dustik, 3:Orta, 4:Yiiksek, 5:Cok Yiiksek
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