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Dersin Adi Alisilmamis Uretim Yontemleri

Ders Kodu MKE208 Ders Diizeyi Onlisans

AKTS Kredi 2 is Yikii 50 (Saat) Teori 2 Uygulama 0 Laboratuvar 0
Dersin Amaci Elektro Erozyon ve Tel Erozyon Tezgéahlarinda Uretim yapma yeterlikleri kazandiriimasi amacglanmaktadir.
Ozet Igerigi Elektro Erozyon Tezgahinin Kisimlari, Elektro Erozyon Tezgahinin Calisma Prensipleri, Tezgah

Koordinat Eksenleri, Referans Noktalari, Kontrol Panel Cesitleri, Kontrol Panel Tuslar ve Ozellikleri,
Elektro Erozyon Tezgéahi Isleme Yontemleri.

Staj Durum Yok
Ogretim Yoéntemleri Anlatim (Takrir), Gosterip Yaptirma, Ornek Olay
Dersi Veren Ogretim Elemani(lari) Dog. Dr. Ali Kemal CAKIR

Olgme ve Degerlendirme Araglari

Arag Adet Oran (%)
Ara Sinav (Vize) 1 40
Dénem Sonu Sinavi (Final) 1 70

Ders Kitabi / Onerilen Kaynaklar
1 Alisiimamis Uretim Yéntemleri Ders Notlari

Hafta Haftalara Gore Ders Konulari

1 Teorik Elektro erozyon tezgahinin dzellikleri, Elektro erozyon tezgahinin kisimlari, Elektro erozyon
tezgahinin ¢alisma prensipleri

2 Teorik Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol panel cesitleri

3 Teorik Kontrol panel tuglari ve 6zellikleri, Elektro erozyon tezgahi isleme ydntemleri, Elektrot malzemeleri

4 Teorik Di elektrik sivilar, Elektrot ve parga konumlandirma yéntemleri, Parga sifilama yontemleri

5 Teorik Elektro erozyon tezgahi isletim modlari, Elektro erozyon tezgahi isleme parametreleri

6 Teorik Ornek parga isleme uygulamalari

7 Teorik Tel erozyon tezgahinin ézellikleri, Tel erozyon tezgahinin kisimlari, Tel erozyon tezgahinin
galisma prensipleri

8 Teorik Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol panel gesitleri, Kontrol panel tuslari ve
ozellikleri

9 Ara Sinav (Vize) Ara Sinav

10 Teorik Tezgéh programlama yéntemleri, Tel erozyon tezgahi isleme yéntemleri, Kesici tel malzemeleri ve
ozellikleri

11 Teorik Tel baglama yontemleri, Tel pozisyonlama segenekleri
Is pargasi baglama yontemleri, Kesme sivisi gesitleri ve 6zellikleri

12 Teorik CNC tel erozyon tezgahlarinda programlama esaslari Konumlama sistemleri, Mutlak konumlama
sitemi, Artimli konumlama sistemi

13 Teorik ISO iglem ve hazirlik komutlari, Tel hareket yénii segimi, Cap telafileri ve dtelemeler (offset)

14 Teorik Egim acisi ayarlamak, Simulasyon yapma secgenekleri, Kdse ve egimlerde gli¢ diirme
fonksiyonlari, Jenerator degerlerinin diizenleme iglemleri

15 Teorik Parca isleme érnekleri

16 Dénem Sonu Sinavi

(Final) Yariyil Sonu Sinavi

Dersin Ogrenme, Ogretme ve Degerlendirme Etkinlikleri Cergevesinde s Yiikii Hesabi (Ortalama Saat)

Etkinlik Adet On Hazirlk Etkinlik Sdresi Toplam g Yiikii
Kuramsal Ders 14 0 2 28
Odev 5 0 1 5
Proje 5 0 1 5
Ara Sinav 1 5 1 6
E5E

1 Aydin Adnan Menderes Universitesi E-Universite Otomasyonu (izerinden alinmistir. Rapor tarihi: 26.04.2024 1/2

=]



Dénem Sonu Sinavi 1 5 1 6
Toplam Is Yiiki (Saat) 50
Yuvarla [Toplam is Yiiki (saat) / 25*] = AKTS Kredisi 2

*25 saatlik is yiikii 1 AKTS olarak kabul edilmektedir.

Dersin Ogrenme Giktilari

1 Elektro erozyon tezgahini ise hazirlamak
Parga isleme parametrelerini belirlemek ve parga islemek
CNC tel erozyon tezgahini ve kontrol panelini kullanmak
Kesici tel segmek ve baglamak
Basit mutlak ve artigli program yapmak

o 0~ WN

Simulasyon yapmak ve parca islemek

Program Ciktilari (Makine Programi)
1 Endustriyel malzemelerin genel 6zellik ve kullanim alanlarini bilme, secimini yapabilme.
2 Makina elemanlarinin tasarimini yapabilme.
3 Talasl ve talagsiz imalat tezgahlan ve kaynak makinalarini kullanarak uretim yapabilme.
4 Makina teknolojisi igin 6lgu ve kontrol aletleri ile gereksinim duydugu 6lgme ve kalite kontrol islemlerini yapabilme.
5

Kaynakli olarak Uretilmis pargalarda gerekli tahribatsiz deney yontemlerini kullanarak hatalari saptayarak bu hatalarin
giderilmesi yonlinde gerekli diizeltmeleri yapabilme.

Makinalarda olusacak hatalar istatistiki olarak énceden saptayarak bu hatalarin olugsmasini énleyecek koruyucu bakimi
yapabilme, ariza durumunda gerekli miidahaleleri yapabilme.

is pargalarinin CAD istasyonunda gizimlerini, CNC tezgahlarinda ise uygulamalarini yapabilir. CAD/CAM ve AUTOCAD paket
programlarini ¢alistirabilme ve kullanabilme.

8 Mihendislik bilimleri ve teknolojinin bilimsel ilkeleri dogrultusunda hesaplamalar yaparak pratige aktarabilme.

Otomatik kontrol sistemlerinin vazgecilmez elemanlari olan pnématik ve hidrolik sistemlerdeki elemanlari tamir edebilir ve
calismalarini diizenleyebilme.

TUm program boyunca Makina teknikeri olarak yetisen 6grenci, calisma alaninda endistriyel gérev tanimi olarak hata bulma,
10 problem ¢6zme, karar verme, islev ve faaliyetlerin planlanmasi oldugunu bilir ve bu kisilere bu 6zellikleri kazanmalari
hedeflenerek saglanabilme.

Program ve Ogrenme Giktilar iliskisi 1:Cok Diigiik, 2:Dustik, 3:Orta, 4:Yiiksek, 5:Cok Yiiksek
Oc1 OCc2 Oc3 Oc4 Ocs5 OCe

PC1 4 5 5 4 5 5
PC2 4 4 5 4 5 4
PC3 4 4 5 4 5 3
PC4 5 4 4 4 4 5
PC5 4 4 4 4 4 4
PC6 3 4 4 5 5 4
PC7 4 4 4 4 4 4
PC8 4 5 4 4 4 4
PC9 3 3 4 5 5 5
PC10 4 4 4 5 5 4
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