AYDIN ADNAN MENDERES UNIVERSITESI
AYDIN MESLEK YUKSEKOKULU
MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERiI BOLUMU
MAKINE PROGRAMI
DERS BiLGi FORMU

Dersin Adi Kalip Teknolojisi

Ders Kodu MKE256 Ders Diizeyi Onlisans

AKTS Kredi 3 is Yiki 90 (Saat) Teori 2 Uygulama 2 Laboratuvar
Dersin Amaci Kaliplama yontemi ile Uretim tekniklerinin 6gretiimesi.

Ozet Igerigi Kaliplama, Kaliplama yéntemleri

Staj Durum Yok

Ogretim Yoéntemleri Anlatim (Takrir), Gosterip Yaptirma, Ornek Olay, Problem Cézme

Dersi Veren Ogretim Elemani(lari)

Olgme ve Degerlendirme Araglar

Arac Adet Oran (%)
Ara Sinav (Vize) 1 30
Ddnem Sonu Sinavi (Final) 1 70

Ders Kitabi / Onerilen Kaynaklar

Hafta Haftalara Gore Ders Konulari

1 Teorik Kalipgiliga Giris

2 Teorik Sac-Metal Kaliplari

3 Teorik Sac-Metal Kaliplari

4 Teorik Plastik Kaliplari

5 Teorik Plastik Kaliplari

6 Teorik Bikme

7 Teorik Bikme

8 Teorik Kesme

9 Ara Sinav (Vize) Ara Sinav

10 Teorik Kesme

11 Teorik Cekme

12 Teorik Hacim

13 Teorik Sivama Adimli Kaliplarin Tasarimi
14 Teorik Sivama Adimli Kaliplarin Tasarimi
15 Teorik Diger Sekillendirme Yd&ntemleri

16 Dénem Sonu Sinavi

(Final) Yariyil Sonu Sinavi

Dersin Ogrenme, Ogretme ve Degerlendirme Etkinlikleri Gergevesinde is Yiikii Hesabi (Ortalama Saat)

Etkinlik Adet On Hazirlk Etkinlik Suresi
Kuramsal Ders 14 0 2
Uygulamali Ders 14 0 2
Odev 4 0 4
Proje 4 0 4
Ara Sinav 1 0 1
Donem Sonu Sinavi 1 0 1

Toplam Is Yiikii (Saat)
Yuvarla [Toplam Is Yiikii (saat) / Haftalik is Yiikii (25)] = AKTS Kredisi

Dersin Ogrenme Ciktilari
1 Kaliplama ydntemleri

Df0
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Toplam Is Yiiki

28
28
16
16

90
3,5
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2 Kaliplama hesaplarinin yapilmasi

Program Ciktilari (Makine)
1 Endustriyel malzemelerin genel 6zellik ve kullanim alanlarini bilme, se¢imini yapabilme.
2 Makina elemanlarinin tasarimini yapabilme.
3 Talash ve talassiz imalat tezgahlan ve kaynak makinalarini kullanarak tretim yapabilme.
4 Makina teknolojisi icin 6l¢u ve kontrol aletleri ile gereksinim duydugdu 6lcme ve kalite kontrol islemlerini yapabilme.
5

Kaynakl olarak uretilmis pargalarda gerekli tahribatsiz deney yontemlerini kullanarak hatalari saptayarak bu hatalarin
giderilmesi yoniinde gerekli diizeltmeleri yapabilme.

Makinalarda olusacak hatalar istatistiki olarak 6nceden saptayarak bu hatalarin olusmasini 6nleyecek koruyucu bakimi
yapabilme, ariza durumunda gerekli miidahaleleri yapabilme.

is parcalarinin CAD istasyonunda gizimlerini, CNC tezgahlarinda ise uygulamalarini yapabilir. CAD/CAM ve AUTOCAD paket
programlarini ¢alistirabilme ve kullanabilme.

8 Muhendislik bilimleri ve teknolojinin bilimsel ilkeleri dogrultusunda hesaplamalar yaparak pratige aktarabilme.

Otomatik kontrol sistemlerinin vazgecilmez elemanlari olan pnématik ve hidrolik sistemlerdeki elemanlari tamir edebilir ve
calismalarini diizenleyebilme.

Tam program boyunca Makina teknikeri olarak yetisen 6grenci, calisma alaninda endustriyel gérev tanimi olarak hata bulma,
10 problem ¢dzme, karar verme, islev ve faaliyetlerin planlanmasi oldugunu bilir ve bu kisilere bu 6zellikleri kazanmalari
hedeflenerek saglanabilme.

Program ve Ogrenme Giktilari iligkisi 7:Cok Diisiik, 2:Diisiik, 3:Orta, 4:Yiiksek, 5:Cok Yiiksek

AC1  OC2
PC1 5 4
PC2 5 4
PC3 4 4
PC4 4 3
PC5 4 5
PC6 4 5
PC7 4 4
PC8 5 4
PC9 5 5
PC10 5 4
[R5 =]
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